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ICS 67.260 Ersatz fiir EN 12331:2003+A2:2010

Deutsche Fassung

Nahrungsmittelmaschinen - Wolfe - Sicherheits- und

Hygieneanforderungen
Food processing machinery - Mincing machines - Safety Machines pour les produits alimentaires - Hachoirs -
and hygiene requirements Prescriptions relatives a la sécurité et a I'hygiéne

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 1. August 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 12331:2015) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 153 ,Maschinen zur
Verwendung mit Nahrungs- und Futtermitteln“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2016, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2016 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 12331:2003+A2:2010.
Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der

EU-Richtlinie 2006/42/EG.

Zum Zusammenhang mit der EU-Richtlinie 2006/42 /EG siehe informativen AnhangZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Signifikante Anderungen

Die wesentlichen Anderungen gegeniiber der vorigen Ausgabe EN 12331:2003+A2:2010 sind wie folgt
aufgefiihrt:

— Bilder wurden erneuert und neu hummeriert;
— Abschnitt 2: EN 1088 wurde durch EN ISO 14119 ersetzt;

— Abschnitt 3: einige Definitionen wurden verbessert und deren Wortlaut im vorliegenden Dokument
verwendet;

— Abschnitt 4: in eine Tabelle iibertragen;

— 5.2.5.1: Aufnahme einer Anmerkung, dass die Kombination bestimmter Lochscheibendurchmesser mit
bestimmten Lochdurchmessern unter bestimmten Bedingungen ein Sicherungselement darstellt;

— Literaturverzeichnis: beziiglich 5.2.4.2 wurden die Normen DIN 9810 und UNI 11303 ergénzt.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in EN ISO 12100 beschrieben.

Die behandelten Maschinen und das Ausmaf, in dem die Gefdhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse berticksichtigt werden, sind im Anwendungsbereich dieser Norm aufgefiihrt.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer
Normen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europaische Norm legt Anforderungen an die Konstruktion und Herstellung von Wolfen (siehe
Bilder 1a und 1b), die stationar betrieben werden, fest.

Die von dieser Europdischen Norm erfassten Maschinen werden fiir die Zerkleinerung von frischem oder
gefrorenem Fleisch, Fleischprodukten und Fisch (nachfolgend als Produkt bezeichnet) durch Zerschneiden
in einem Schneidsatz verwendet.

Wolfe fiir den Hausgebrauch werden von dieser Europdischen Norm nicht erfasst. Fiillwolfe werden in
EN 12463 ,Nahrungsmittelmaschinen — Fiillmaschinen und Vorsatzmaschinen — Sicherheits- und Hygiene-

anforderungen”“ behandelt.

Diese Européische Norm gilt nur fiir Maschinen, die nach dem Ausgabedatum dieser Europdischen Norm
hergestellt werden.

Woélfe mit einem Fufdschalter mit selbsttitiger Riickstellung werden in dieser Europdischen Norm nicht
behandelt.

Diese Europaische Norm behandelt:

— Wolfe fiir Liden und Vorbereitungsraume;

— Woélfe in Wurstkiichen;

— Wolfe fir den industriellen Einsatz;

— Zubehor.

In welchem Mafde Gefdhrdungen erfasst sind, wird in dieser Europaischen Norm angegeben. Bei anderen
Gefahrdungen, die nicht in dieser Europdischen Norm behandelt werden, sollten die Maschinen, sofern

zutreffend, EN ISO 12100:2010 entsprechen.

Diese Europdische Norm enthdlt keine speziellen Anforderungen an die Steuerung von Wolfen mittels
Fufdschalter.

1.2 Diese Norm umfasst folgende Bauarten:

— Wolf mit Einfiillschale, Einfiillschacht und Stopfer, Durchmesser < 52 mm am Einfiillschacht (siehe
Bild 3);

— Wolf mit Einfiillschale, Einfillschacht, Schutzplatte und Stopfer, Durchmesser >52 mm am
Einfiillschacht (siehe Bild 4);

— Wolf mit Einfiilltrog und Deckel, Transportschnecke, mit1) oder ohne Mengwelle im Einfiilltrog (siehe
Bild 5);

— Wolf mit Einfilltrog, mit oder ohne Deckel, Transportschnecke, mit!) oder ohne Mengwelle im
Einfiilltrog, mit Beschickungseinrichtung (kontinuierlich oder diskontinuierlich).

1) Indiesem Fall sollte EN 13570 herangezogen werden.
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Wolfe bestehen aus einem Maschinenstinder, einem Schneckengehduse mit Arbeitsschnecke, einer
Einfiillschale (mit Einfiillschacht) oder einem Einfiilltrog, einer Transportschnecke (und manchmal einer
zusatzlichen Mengwelle im Einfiilltrog), einem Schneidsatz, einer Verschlussmutter, einer Beschickungs-
einrichtung, einem Antriebsmotor und — abhdngig von der Maschinenart — aus elektrischen, hydraulischen
und pneumatischen Elementen. Sie besitzen auch verschiedene Schutzeinrichtungen, wie in Abschnitt 5
beispielhaft erlautert.

11 12 13 14

~Nn

a) Wolf mit Einfiillschale und Schutzplatte b) Wolf mit Einfiilltrog, Deckel und Transportschnecke

Legende

1  Verschlussmutter 6 Einfiillschacht 11  Einfilltrog 15 Verschlussmutter
2 Lochscheibe 7 Stopfer 12  Transportschnecke 16 Schutzhaube

3  Messer 8 Schutzplatte 13 Deckel 17 Arbeitsschnecke

4  Arbeitsschnecke 9 Einfiillschale 14  EIN-/AUS-Schalter 18 Maschinenstiander
5  Schneckengehduse 10  EIN-/AUS-Schalter mit Abdeckhaube

Bild 1 — Aufbau eines Wolfes

Wolfe kdnnen ausgeriistet sein z. B. mit

— einer Ausziehklaue;

— einer Ausstof3- oder Auszieheinrichtung;

— einer Schutzhaube am Auslauf;

— einem Deckel an der Einfiilltrogéffnung;

— einem Transportwagen fiir Verschlussmutter, Schneidsatz, Arbeitsschnecke und Transportschnecke;
— einer Hebeeinrichtung fiir Verschlussmutter, Schneidsatz, Arbeitsschnecke und Transportschnecke;

— Beschickungseinrichtung.
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1.3 Bestimmungsgemafie Verwendung

Das Produkt wird von Hand oder durch die Beschickungseinrichtung in den Wolf eingefiillt. Das Produkt
wird der Arbeitsschnecke entweder durch einen Stopfer oder eine Transportschnecke zugefiihrt und im
Schneidsatz zerkleinert.

Wolfe sind nicht dafiir vorgesehen, mit Druckwasser gereinigt zu werden. Es ist jedoch vorhersehbar, dass es
schwierig sein wird, zu garantieren, dass diese Methode in der Praxis niemals angewandt wird. Um diese
Moglichkeit einzuschliefen, sollten die Anforderungen nach 5.3.4 erfiillt sein.

Diese Europdische Norm behandelt alle signifikanten Gefdhrdungen, Gefiahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse mit Bezug zu Wolfen, wenn sie bestimmungsgemdfd und unter Bedingungen von
durch den Hersteller verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen verwendet werden (siehe
Abschnitt 4).

Diese Europaische Norm behandelt die Gefidhrdungen, die wahrend der Inbetriebnahme, dem Betrieb, der
Reinigung, Nutzung, Wartung und Aufierbetriebnahme der Maschine auftreten kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefllich aller Anderungen).

EN 349, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von Kérperteilen

EN 614-1, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe und allgemeine
Leitsdtze

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1005-1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kdrperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle Handhabung von
Gegenstdnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfohlene Kraftgrenzen
bei Maschinenbetdtigung

EN 1672-2:2005+A1:2009, Nahrungsmittelmaschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Teil 2: Hygiene-
anforderungen

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60529, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code) (IEC 60529)

EN 61496-1, Sicherheit von Maschinen — Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1)

EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnittverfahren —
Benennungen, Definitionen und Kenngréfsen der Oberfldchenbeschaffenheit (1SO 4287)



